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1. Wstep

Celem pracy jest biezace §ledzenie postepu techniczno-technologicznego w branzy obrobki
powierzchniowej metali. Instalacje obrobki powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych,
przekraczajace okreslone w Dyrektywie IPPC (Dyrektywa Rady 96/61/WE, wersja
skodyfikowana Dyrektywa 2008/1/WE) progi wydajnos$ci podlegaja obowiazkowi uzyskania
pozwolenia zintegrowanego i s zobligowane do stosowania Najlepszej Dostgpnej Techniki
zwanej potocznie BAT od angielskiej nazwy Best Available Techniques.

Najszerszym zrodtem informacji na temat BAT dla branzy jest opublikowany, przez
Europejskie Biuro IPPC w Sewilli, dokument referencyjny w jezyku angielskim ,,Integrated
Pollution Prevention and Control — Reference Document on Best Available Techniques
for the Surface Treatment of Metals and Plastics, August 2006 tzw. BREF STM.

Instytut Mechaniki Precyzyjnej opracowat na zlecenie Ministerstwa Srodowiska poradnik
branzowy pt: ,,Najlepsze Dostgpne Techniki (BAT) - Wytyczne dla powierzchniowe;j
obrobki metali i tworzyw sztucznych - Aktualizacja styczen 2009”. Opracowanie ma na
celu przedstawienie wymagan Najlepszej Dostepnej Techniki (BAT) w branzy obrobki
powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych oraz zestawienie niezbgdnych informacji
pomocnych w procesie aplikacji 1 udzielania pozwolen zintegrowanych. Dostgpne jest na
stronie internetowej Ministerstwa Srodowiska.

Zatacznik III poradnika to przetlumaczony spis tresci dokumentu referencyjnego Najlepszej
Dostepnej Techniki dla obrobki powierzchniowej metali 1 tworzyw sztucznych (26. BREF
STM), ktoéry utatwi odnalezienie w dokumencie BREF, jak dotad dostgpnym jedynie w
jezyku angielskim, szukanych informacji na temat BAT.

Rodzaje instalacji branzy obrobki powierzchniowej wymagajace pozwolenia zintegrowanego
(z Zalacznika I Dyrektywy IPPC):
Obrobka metali Zelaznych:
2.3 ¢) do naktadania powtok metalicznych z wsadem ponad 2 tony suroéwki na godzing
Obrobka powierzchniowa metali:
2.6 do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objgtos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m’
Obrobka powierzchniowa z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych:
6.7 do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie.

Dokument niniejszy jest wynikiem przegladu literaturowego 1 analizy stanu techniki w
zakresie Najlepszych Dostepnych Technik dla branzy obrobki powierzchniowej metali i
tworzyw sztucznych dla I potowy 2012 roku, co stanowi Etap 1/2012, informacji
przekazywanej do Ministerstwa Srodowiska w formie elektronicznej i wydruku
komputerowego.
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2. Karty informacyjne BAT

Zalaczono 17 kart informacyjnych wraz z kserokopia dostgpnego, opublikowanego materiatu
zrodlowego.

Karty informacyjne sa opracowaniem wykonanego przegladu literaturowego i analizy
informacji w zakresie nowych rozwiazan technicznych lub technologicznych juz wdrozonych
badz gotowych do aplikacji w instalacjach przemystowych branzy obrébki powierzchniowej
metali 1 tworzyw sztucznych stanowiacych Najlepsza Dostepna Technike (BAT).

Materiatl przygotowano na podstawie dostepnych zrédet informacji bedacych w posiadaniu
Wykonawcy umowy.
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul thumaczony:
Pewniejsze 1 efektywniejsze surowcowo oczyszczanie detali dzigki
nowym technikom pomiarowym procesu

Tytul oryginatu:
Sichere und ressourceneffiziente Teilereinigung durch neue

Prozessmesstechnik
Autor: Daniel Schiimann

Zrodto:
Galvanotechnik
Alteste Fachzeitschrift fiir die Praxis der Oberflichenbehandlung

1/2012, Str. 76-80

(Nr 1, styczen 2012, strony 1-226)
www. leuze-verlag.de

Miesiecznik w jezyku niemieckim

Niemiecka firma Sita Messtechnik GmbH z Drezna jest doswiadczonym dostawca technik i
urzadzen do kontroli oraz optymalizacji procesoOw odtluszczania i mycia detali. Jako$¢ kapieli
odtluszczajacej ocenia si¢ m.in. na podstawie pomiarow czystosci czesci, wykorzystujac
zjawisko fluorescencji. To jest podstawa doboru optymalnego sktadu i czasu wymiany kapieli
lub wprowadzenia technik podczyszczajacych kapiel takich jak filtry czy tapacze oleju.
Optymalizacja procesu prowadzi do mniejszego zuzycia wody i chemikaliow, takze tych
niezbgdnych do podczyszczania Sciekow. Dtuzszy czas zycia kapieli pozwala réwniez na
zaoszczgdzenie energii potrzebnej do ogrzania roztworu technologicznego. Przyktadowo w
przemysle samochodowym w procesach oczyszczania czg$ci blaszanych, obnizenie st¢zenia
substancji powierzchniowo czynnych o 20 % przynosi oszczednosci ponad 10 000 Euro
rocznie. Dalsza optymalizacja procesu skutkujaca obnizeniem temperatury kapieli o 10°C,
pozwala zaoszczedzi¢ nastgpne 10 000 Euro rocznie.

(www.sita-messtechnik.de )

Stowa kluczowe: optymalizacja procesow odthuszczania, oszczgdno$¢ surowcow, wody i
energii, podczyszczanie kapieli myjacej, fluorescencyjny pomiar czystosci detali

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.leuze-verlag.de
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul thumaczony:
Wymienniki jonowe w przemysle galwanicznym

Tytul oryginatu:

Ionenaustauscher in der Galvanoindustrie
Autor: Dr. Stefan Neumann

Zrodto:
Galvanotechnik
Alteste Fachzeitschrift fiir die Praxis der Oberflichenbehandlung

4/2012, Str. 842-849

(Nr 4, kwiecien 2012, strony 659-892)
www.leuze-verlag.de

Miesiecznik w jezyku niemieckim

W artykule omowiono zasade dziatania wymiennikdéw jonowych i ich zastosowania w
przemysle galwanotechnicznym. Wymienniki stosowane sa w czterech gléwnych obszarach:
- przygotowania wody surowej do produkc;ji

- kondycjonowania i recyklingu wodnych roztworéw procesowych

- recyklingu wod poptucznych z jednoczesnym odzyskiem metali

- oczyszczania §ciekow z mysla o srodowisku i jednoczesnym odzysku metali.
Przedstawiono liczne schematy technologiczne z zaznaczeniem kierunkow przeptywu przez
jonity w czasie pracy i regeneracji ztoza.

Zastosowanie jonitow selektywnych pozwala na oczyszczenie $ciekow do resztkowej
zawarto$ci metali o st¢zeniu ponizej 0,1 mg/l.

Metale cigzkie jak miedz, nikiel, chrom czy kobalt usuwane sa z roztworéw w formie
kationdw, natomiast ztoto, srebro, platyna, pallad, rod czy ind w formie kompleksow
anionowych.

Chromiany, molibdeniany 1 wolframiany usuwane sg z silnie kwasnych lub kwasnych
roztwordw. Jonity selektywne pozwalaja na usunigcie ze Sciekéw réwniez rteci, wolnych
cyjankow, arseniandow, antymonianow, fluorowych srodkow powierzchniowo czynnych,
fluorkow 1 soli kwasu borowego.

Stowa kluczowe: odzysk metali, wymienniki jonowe, oczyszczanie §ciekow galwanicznych,
ekologia, recykling

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.leuze-verlag.de
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul thumaczony:

Mniej energii w malowaniu proszkowym
Ultracienkie proszkowe niskotemperaturowe powtoki lakierowe do wentylatorow
zewngtrzych

Tytul oryginatu:

Weniger Energie verpulvern
Niedertemperatur-Ultradiinnschichtpulver fiir Ventilatoren im Auflenbereich

Zrodto:

Metalloberflache

Magazin fiir Oberfldchentechnik
4/2012, Str. 24-25

(Nr 4, kwiecien 2012)
www.metalloberflaeche.de
Miesiecznik w jezyku niemieckim

Znany producent wentylatorow 1 silnikow elektrycznych, firma ebm-papst zastapita farby
wywotujace alergie na bezpieczne, ekologiczne i ekonomiczne niskotemperaturowe lakiery
proszkowe. Ultracienka (15 um) powtoka naktadana jest w temperaturze 160° a nie w 180-
200°C jak w przypadku standardowych proszkow. Producent liczy na 40% oszczednos$¢
lakieru. Optymalizacja procesow technologicznych wedtug tzw. ,.filozofii zielonej techniki”
pozwolita zredukowa¢ do minimum pracg na nocnej zmianie. Dzigki wspolpracy z
producentem Kabe Farben, firma ebm-papst liczy na dalsze obnizenie temperatury aplikacji
lakieréw dla nowej generacji wentylatorow, ktore beda jeszcze bardziej przyjazne
srodowisku.

(www.kabe-farben.ch )

Stowa kluczowe: niskotemperaturowe lakiery proszkowe, optymalizacja procesow
technologicznych

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.metalloberflaeche.de
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul thumaczony:

Eko+Lakiernia, nowsze stoisko
8-me Dni Otwarte u Diirr w Bietingheim-Bissingen

Tytut oryginatu:
Eco+Paintschop, neuester Stand
8. Diirr Open Hause in Bietingheim-Bissingen

Zrédto:

Metalloberflache

Magazin fiir Oberfldchentechnik
6/2012, Str. 12-13

(Nr 6, czerwiec 2012)

www.metalloberflaeche.de
Miesiecznik w jezyku niemieckim

W maju 2012 firma Diirr zaprezentowata szereg robotow, ktore pozwalaja na zaoszczgdzenie
surowcow 1 podniesienie efektywnosci produkeji w lakierniach. Migdzy innymi wystawiono
modutowa oszczedna kabing lakiernicza zintegrowana z systemem wentylacyjnym i
nadbudowanym suchym ekoskruberem, co pozwala znacznie zredukowac niezbedna
powierzchnig hali.

Dzi$ $rednie zuzycie energii na wyprodukowanie jednego pojazdu wynosi 900 kWh, ale
nawet dzi$§ funkcjonuja fabryki, w ktorych ta warto$¢ sigga 1500 kWh na pojazd. Wzor moze
stanowi¢ zaklad potudniowoniemieckiego producenta samochodow usytuowany w Chinach,
gdzie dzigki wspotpracy z firma Diirr zuzycie energii mozna obnizy¢ do 430 kWh na pojazd.
Za 10 lat wszyscy producenci samochoddéw beda zmuszeni uwzglednia¢ w rachunku cyklu
zycia produktu rowniez koszty inwestycyjne.

(www.durr.com )

Stowa kluczowe: kabina lakiernicza, suchy ekoskruber, zuzycie energii, produkcja pojazdow

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.metalloberflaeche.de
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul thumaczony:
Wigcej mobilnosci dzigki automatyzacji
Efektywna obrobka odlewdw aluminiowych przez zespot robotow portalowych

Tytut oryginatu:
Mehr Flexibilitdt durch Automatisierung
Effiziente Aluminiumgussbearbeitung durch Roboterportalanlage

Zrodto:

Metalloberflache

Magazin fiir Oberfldchentechnik
6/2012, Str. 32-34

(Nr 6, czerwiec 2012)

www.metalloberflaeche.de
Miesiecznik w jezyku niemieckim

Zaktady metalowe Albert Handtmann (specjalizujace si¢ w obrobce 1 wykonczeniu detali
budowlanych oraz cz¢sci dla przemystu samochodowego, grzewczego 1 solarnego)
skompletowaty w pelni automatyczna lini¢ do obrébki czg$ci aluminiowych 1 czgséci
wykonanych ze stopéw magnezu. Nowa linia stanowiaca zespot robotéw portalowych,
usprawnita produkcj¢ i zmniejszyta zapotrzebowanie przestrzeni w hali dzigki wysokiemu
stopniowi pozycjonowania. Kazda z maszyn moze szybko 1 niezaleznie przemieszczac si¢
wzdhuz 26-cio metrowego ramienia zamocowanego na wysokosci 4 metrow nad linia
technologiczna. Modulowe oprogramowanie sterujace, dostarczone przez ABB, znacznie
podniosto efektywnos¢ produkcji eliminujac przestoje, zwigkszajac precyzje 1 bezpieczenstwo
pracy.

(www.handtmann.de )

Stowa kluczowe: obrobka aluminium 1 stopOw magnezu, roboty portalowe, oprogramowanie
sterujace

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.metalloberflaeche.de
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytut thumaczony:

Prawidlowy pomiar grubosci powtoki

Zrédta bledu przy pomiarach grubosci powtok sa wielorakie — tylko ci, ktérzy maja wiedze,
moga unikna¢ btedéw pomiarowych

Tytul oryginatu:

Schichtdicken richtig messen
Die Fehlerquellen bei Schichtdickenmessungen sind vielféltig — nur wer sie kennt, kann
Fehlmessungen vorbeugen

Zrédto:

Metalloberflache

Magazin fiir Oberfldchentechnik
6/2012, Str. 40-41

(Nr 6, czerwiec 2012)

www.metalloberflaeche.de
Miesiecznik w jezyku niemieckim

Cyfrowe wys$wietlacze z absolutna doktadnos$cia podaja wyniki pomiarow - tylko jak dalece
pomiar jest prawidlowy? Wlasnie przy naktadaniu powtok grubos¢ i rownomiernos$¢ graja
ogromna rol¢. Nowoczesne powtoki lakierowe naktadane na karoserie samochodow maja
coraz czgsciej grubos¢ tylko 15 pm, wigc pomiar musi by¢ precyzyjny, zeby pozwalal na
Sciste kontrolowanie procesu.

W artykule opisano nieniszczaca metodg pomiaru grubosci warstwy lakierowej osadzonej na
powtoce cynkowej oparta na wykorzystaniu pradéw wirowych. Metoda pradéw wirowych
mozna mierzy¢ grubo$¢ organicznej powloki pomigdzy metalem a powierzchnia sondy, ktora
jest zroédtem fal indukcyjnych, wzbudzajacych prady wirowe w metalowym podioZu*.
Zestaw sond pomiarowych dopasowanych do geometrii mierzonego detalu pozwala
przyrzadowi produkcji Helmut Fischer dokonaé¢ pomiaru z doktadnoscig +/- 0,1 pm.
(www.helmut-fischer.de )

Stowa kluczowe: grubos$¢ powloki organicznej, pomiar grubosci powloki, prady wirowe

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.metalloberflaeche.de

" W Instytucie Mechaniki Precyzyjnej opracowano, oparta o metode pradow wirowych, technike pomiarowa,
sondy oraz aparatur¢ do okres§lania wad w kotach zgbatych hartowanych indukcyjnie. Opracowana metodyka
pozwala na szybka identyfikacj¢ peknig¢ powstatych na wiencu kota zgbatego umocnionego metoda hartowania
indukcyjnego. Pomiary mozna prowadzi¢ metoda ,,zab po zgbie” lub wybidrczo w dowolnej sekwencji
analizowa¢ wady materialu na kazdym zg¢bie oddzielnie. System sterowania i zapisu umozliwia petna rejestracje
prowadzonych pomiaréw w sposob jednoznaczny ujawniajacy wystepowanie pgknigé hartowanych w danym
zgbie lub u jego podstawy.

Opracowana technika pomiarowa jest prosta i nie wymaga specjalistycznego wyksztatcenia operatora
obstugujacego urzadzenie pomiarowe. Z powodzeniem zast¢puje metode magnetyczna dotychczas stosowana
np. w przemysle samolotowym do identyfikacji wad.
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul oryginatu:
Ceny wody 1 energii
Autor: Jan Olszewski

Zrodto:
Biuletyn Galwanotechnika
23(38)/2012, Str. 5-7

www.galwanotechnika.org.pl
Pismo Polskiego Towarzystwa Galwanotechnicznego ISSN 2084-1078

W artykule przytoczono przyktady wdrozenia nowoczesnych rozwiazan gospodarki wodno-
sciekowej w trzech krajowych galwanizerniach w wyniku realizacji projektow z
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego i wspotfinansowania z NFOSiGW.

W Ptocku w zaktadach GALWA-KOR zbudowano nowa, automatyczna, przeptywowa
podczyszczalnig $ciekdw galwanicznych i zastosowano m.in. 50-cio procentowa recyrkulacje
wody ptuczacej 1 ultrafiltracje kapieli odttuszczajacych. Do obiegu wtaczono wymienniki
jonitowe i1 proces odwroconej osmozy. W efekcie osiagnigto wigksze od zatozonych
oszczednosci wody, mniejsze zuzycie chemikaliow, mniejsze tadunki zanieczyszczenh w
Sciekach przy jednoczesnej poprawie jako$ci proceséw mycia detali.

Stowa kluczowe: podczyszczanie Sciekow galwanicznych, recyrkulacja wody, odwrocona
osmoza

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 22/ 56 02 523
- www.galwanotechnika.org.pl
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytut oryginatu:

Malowanie w pionie

Ogromna wydajno$¢ 1 wysoka jakos$¢ lakierowania profili aluminiowych
Opracowanie: Grzegorz Petka

Zrodto:

Lakiernictwo Przemystowe
1(75)/2012, Str. 16-18

[Nr 1(75), styczen-luty 2012]

www. lakiernictwo.net
Dwumiesiecznik w jezyku polskim

Firma YAWAL z Herbow uruchomita w 2010 roku nowa, pierwsza w Polsce malarnig
proszkowa dtugich (do 7500 mm) profili aluminiowych o pionowym sposobie zawieszania 1
transportu. Tym sposobem uniknigto ktopotliwego uginania sig profili pod wlasnym cigzarem.
Do wytworzenia warstwy konwersyjnej zastosowano przyjazne srodowisku bezchromowe
preparaty polimerowe. Ogromna wydajno$¢ idzie w parze z doskonata jako$cia: rozrzut
grubosci powtoki lakierniczej waha si¢ w granicach 5-10 pm, co zapewnia jednolita jakos¢ 1
grubo$¢ na catym obwodzie malowanego profilu.

Stowa kluczowe: malarnia proszkowa, bezchromowe preparaty polimerowe

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 22/ 56 02 523
- www.lakiernictwo.net
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul oryginatu:

Malowanie jednowarstwowe zwigksza wydajnos¢
Producent maszyn Doppstadt Calbe obniza koszty malowania i podwaja swoja zdolno$¢
produkcyjna

Zrodto:

Lakiernictwo Przemystowe
1(75)/2012, Str. 27-29

[Nr 1(75), styczen-luty 2012]

www. lakiernictwo.net
Dwumiesiecznik w jezyku polskim

Firma Doppstadt Calbe z Saksonii-Anhalt, producent maszyn do ochrony §rodowiska
zainwestowala w nowa lakiernig, przechodzac z systemu malowania dwuwarstwowego na
technologie jednowarstwowa firmy Mankiewicz Gebr. & Co. Hybrydowa powtoke
ALEXIT®*Monolyer” cechuje wysoka odporno$é chemiczna, wysoka odpornosé na korozje i
na uderzenia. Proces technologiczny zostal skrocony o etap naktadania farby podktadowe;
oraz etap czyszczenia lub szlifowania. Malowane elementy wysychaja w temperaturze 60°C
w czasie nie dtuzszym niz 1 godzina. Zaleta systemu jest duza oszcz¢dnos¢ czasu, energii,
kosztow utylizacji odpadow, konserwacji urzadzen aplikacyjnych i niska emisyjnosé LZO".
Zwrot kosztéw inwestycji oszacowano na 2 lata.

(www.doppstadt.com , www.mankiewicz.com )

Stowa kluczowe: powtoka hybrydowa, technologia malowania jednowarstwowego

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 22/ 56 02 523
- www.lakiernictwo.net

"LZO - Lotne Zwiazki Organiczne (j. angielski VOC)
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul oryginatu:

Niezwykle wydajne 1 przyjazne srodowisku
Elektrostatyczne malowanie farbami wodorozcienczalnymi
Autor: Grzegorz Petka

Zrodto:

Lakiernictwo Przemystowe
3(77)/2012, Str. 110-112

[Nr 2(77), maj-czerwiec 2012]
www.lakiernictwo.net
Dwumiesiecznik w jezyku polskim

Firma FA Krosno, dostawca spr¢zyn gazowych i elementow zawieszenia uruchomit nowa,
innowacyjna lakierni¢. Do przygotowania powierzchni stosuje si¢ technologi¢ TecTalis firmy
Henkel polegajaca na bezfosforanowej obrobee na bazie cyrkonu i miedzi. Dzigki tej
technologii w znacznym stopniu ograniczono ilo$¢ powstajacych odpadéw niebezpiecznych.
Lakiernia stosuje wylacznie lakiery wodorozcienczalne, dzigki czemu nie wystgpuje problem
emisji LZO. Lakier natryskuje si¢ w zamknigtych komorach, wyposazonych w zespot filtrow
wylapujacych z powietrza resztki lakieru. Utwardzanie lakieru zachodzi maksymalnie w
temperaturze 120°C w energooszczednym piecu o ksztalcie syfonu.

Niezalezno$¢ linii zapewnia zainstalowana przez firmg Eco-Line oczyszczalnia Sciekdw i piec
do pirolizy.

Ze wzgledu na maksymalna temperature 120°C, ktorej moga by¢ poddawane sprezyny
gazowe, nie mozna stosowac tutaj malowania proszkowego (polimeryzacja farby proszkowej
przebiega w temperaturze okoto 190°C). Lakiernia jest dobrym przyktadem przyjaznej
srodowisku 1 wydajnej lakierni ciekte;.

Stowa kluczowe: lakiery wodorozcienczalne, sprezyny gazowe, przyjazna srodowisku
lakiernia ciekta

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 22/ 56 02 523
- www.lakiernictwo.net
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul thumaczony:

Wyeliminowanie chromu
Nietoksyczna obrobka wstgpna do zabezpieczania stopOw magnezu i glinu

Tytut oryginatu:
Casting out chromium

Non-toxic pre-treatments protect magnesium and aluminium alloys
Autor: Abdel Salam Hamdy Makhlouf

Zrodto:

European Coatings Journal
03/2012, Str. 16-20

(Nr 2, marzec 2012, strony 1-52).

WWW.european-coatings.com
Miesiecznik w jezyku angielskim

Stopy glinu i magnezu, jako tzw. stopy lekkie, sa chetnie stosowane w przemysle
motoryzacyjnym 1 lotniczym, czyli tam gdzie obnizenie wagi wplywa bezposrednio na
redukcj¢ zuzycia paliwa 1 emisji CO,. Niestety, oprocz szeregu zalet, stopy te, zwlaszcza
stopy na osnowie magnezu, sa bardzo podatne na korozje. W celu zwigkszenia ich odpornosci
korozyjnej, sa poddawane obrobce powierzchniowej, najczesciej z uzyciem niebezpiecznego
chromu(VI). W celu eliminacji chromu(VI) z obrobki wstgpnej, opracowano szereg nowych,
samo naprawiajacych sig (powstrzymujacych korozjg) i przyjaznych srodowisku systemow
ochrony opartych na solach ceru, cyny, wanadu, krzemu, cyrkonu lub molibdenu.

Stowa kluczowe: stopy aluminium i1 magnezu, stopy lekkie, eliminacja chromu(VI).
Dostep do materialow zrodlowych:

- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- WWw.european-coatings.com
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul thumaczony:

Alternatywny rozpuszczalnik do powlok
Nie wymagajacy oznakowania, nisko zapachowy zamiennik niebezpiecznych
rozpuszczalnikéw

Tytul oryginatu:

Alternative coatings solvent
Non-labelled alternative to hazardous available in low-odour form
Autorzy: Antoni Nogués, Paul Guillaume Schmidtt, Bernard Monguillon

Zrodto:

European Coatings Journal
04/2012, Str. 22-24

(Nr 4, kwiecien 2012, strony 1-60).
WWW.european-coatings.com
Miesiecznik w jezyku angielskim

Obecnie wigkszos¢ polarnych aprotonowych rozpuszczalnikéw uzywanych w wyrobach
lakierniczych i malarskich (np. NMP - N-metylopirolidon, DMF - dimetyloformamid lub NEP
- N-etylopirolidon) posiada szkodliwe wtasciwos$ci. Znalezienie odpowiedniego zamiennika
jest kluczowe dla wielu producentow. Dlatego zaproponowano DMSO (dimetylosulfotlenek),
ktory posiada podobne wiasciwosci, jest jednak bezpieczniejszy i1 bardziej przyjazny dla
srodowiska. Do tej pory nie byt stosowany ze wzgledu na nieprzyjemny zapach, ktérego
glownym zrodlem byly zanieczyszczenia. Trudno$¢ ta zostata ominigta poprzez opracowanie
DMSO EVOL o przyjemniejszym zapachu, ktéry dodatkowo nie wymaga oznakowania wg
CLP. Rozpuszczalnik ten, jak 1 jego potencjalne zastosowania, zostat juz zarejestrowany
zgodnie z wymogami REACH (nr 01-2119431362-50-00). Zostal tez z powodzeniem
zastosowany do dodatkéw reologicznych. DMSO moze tez by¢ stosowany do usuwania
zuzytych powtok oraz grafitti. Chociaz DMSO nie jest sklasyfikowany jako niebezpieczny, to
ze wzgledu na jego zdolno$¢ do przenikania przez skore, podczas pracy z tym
rozpuszczalnikiem, nalezy pamigtac o spelnieniu wymogéw BHP, takich jak praca w ubraniu
ochronnym, odpowiednich rekawicach i okularach ochronnych.

Stowa kluczowe: polarne aprotonowe rozpuszczalniki, bezpieczniejsze 1 bardziej przyjazne
dla srodowiska zamienniki, DMSO EVOL.

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- WWW. european—coatings. com

16(21)



KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul thumaczony:
Oszczednos¢ energii poprzez znormalizowanie pomp do chemikaliow

Tytul oryginatu:
Standardised chemical pumps save energy

Zrodto:

European Coatings Journal
04/2012, Str. 46

(Nr 4, kwiecien 2012, strony 1-60).
WWW.european-coatings.com
Miesiecznik w jezyku angielskim

Firma KBN (Niemcy) wprowadza nowe znormalizowane pompy do zracych cieczy w
zakresie ,,MegaCPK”. Wyro6zniajaca cecha tych pomp jest duza moc wyjsciowa w stosunku
do ich rozmiaru, co powoduje zmniejszenie zuzycia energii. Dzigki odpowiedniej budowie sa
tatwe w konserwacji i wykazuja dtugi okres uzytkowania. Pompy wystepuja w réznych
wariantach, dzigki czemu mozna je stosowac¢ nawet do medidw wymagajacych chtodzenia lub
ogrzewania. W celu minimalizacji ryzyka kawitacji, szczego6lny nacisk przytozono do
zoptymalizowania parametréw zasysania, przede wszystkim dla matych ci$nief na ssaniu
netto. Pozwala to na cicha i pltynna pracg pomp nawet w zmiennych warunkach.

(www.ksb.com)

Stowa kluczowe: oszczgdnos$¢ energii, pompy do zracych cieczy.

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- WWw.european-coatings.com
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul thumaczony:
Nowy dodatek do farb oparty na biopolimerach

Dziatanie w naturalny sposob

Tytut oryginatu:
A novel biopolymer-based coating additive

Performance the natural way
Autorzy: Petra Lenz, Marc Hans, Hendrik Luttikhedde

Zrodto:

European Coatings Journal
05/2012, Str. 36-40

(Nr 5, maj 2012, strony 1-60).
WWW.european-coatings.com
Miesiecznik w jezyku angielskim

Niemiecka firma Byk-Chemie GmbH wprowadzita na rynek dodatek do powtok ochronnych
oparty na technologii rozdrobnionego biopolimeru uzyskiwanego w oparciu o surowce
odnawialne, ktory nie wymaga stosowania rozpuszczalnikéw organicznych. Dodatek ten jest
catkowicie biodegradowalny. Ulega efektywnemu procesowi rozktadu w warunkach
sktadowania na wysypiskach $§mieci do CO, 1 H,O. Dodatkowo, zaobserwowano jego
doskonata uzyteczno$¢ w potaczeniu z r6znego rodzaju farbami, ktorym nadaje wyjatkowe
wlasciwosci.

Stowa kluczowe: surowce odnawialne, biopolimer, birodegradowalny dodatek do farb.
Dostep do materialow zrodlowych:

- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- WWW. european-coatings. com
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul thumaczony:

Natychmiastowe usuwanie wilgoci i porow
Oksazolidynowe, wolno dziatajace, utwardzacze w systemach poliuretanowych

Tytut oryginatu:
Scavenge moisture and cut pinholes in a trice

Oxazolidine latent hardeners in polyurethane systems
Autor: Neil Carter

Zrodto:

European Coatings Journal
06/2012, Str. 18-21

(Nr 6, czerwiec 2012, strony 1-60).

WWW.european-coatings.com
Miesiecznik w jezyku angielskim

Tradycyjna metoda sieciowania poliuretanowych mas uszczelniajacych opiera si¢ na reakcji
chemicznej wilgoci z terminalng grupa izocyjankowa zawarta w lepiszczu poliuretanowym.
Wydajny proces sieciowania wymaga wysokiego poziomu stgzen izocyjanianu, co wiaze sig z
podwyzszona toksycznoscia dla ludzi i rodowiska oraz praktykami odbiegajacymi od
dyrektyw srodowiskowych Unii Europejskiej. Firma Incorez przedstawita nowy dodatek w
procesie utwardzania - oksazolidyng, ktéry umozliwia obnizenie st¢zenia toksycznego
izocyjanianu o 10-15 %. Nowy utwardzacz oksazolidynowy nadaje si¢ zarowno do
aromatycznych jak 1 alifatycznych poliuretanowych mas uszczelniajacych, nie powodujac
przy tym obnizenia ich wiasciwosci.

Slowa kluczowe: poliuretanowe masy uszczelniajace, obnizenie poziomu izocyjanianu, nowy
utwardzacz oksazolidynowy.

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- WWw.european-coatings.com
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul thumaczony:
Ekologiczna 1 ekonomiczna alternatywa dla preparatow biobdjczych

Tytul oryginatu:
Ecological and economical alternative to biocide formulations

Zrodto:

European Coatings Journal
06/2012, Str. 46

(Nr 6, czerwiec 2012, strony 1-60).

WWW.european-coatings.com
Miesiecznik w jezyku angielskim

Firma Prom Chem (Wielka Brytania) zaprezentowata nowoczesng technologi¢ ,,Promex
Alpha” umozliwiajaca efektywne zwalczanie bioflory w szerokiej gamie produktow
uzytkowych, takich jak farby, kleje oraz srodki czystosci stosowane w gospodarstwach
domowych. Prezentowana technologia obejmuje mieszaniny zwiazkéw aktywnych,
zwalczajacych niekorzystna mikroflorg 1 mikrofaung, bez wykorzystania formaldehydu oraz
rozpuszczalnikéw opartych na lotnych zwiazkach organicznych (LZO).

(www.prom.co.uk)

Stowa kluczowe: rozpuszczalniki, lotne zwigzki organiczne (LZO), ograniczenie emisji
formaldehydu.

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- WWW. european-coatings. com
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KARTA INFORMACYJNA BAT wrzesien 2012

Tytul thumaczony:
Biodegradowalny inhibitor korozji

Tytul oryginatu:
Biodegradable corrosion protection

Zrodto:

European Coatings Journal
06/2012, Str. 46

(Nr 6, czerwiec 2012, strony 1-60).

WWW.european-coatings.com
Miesiecznik w jezyku angielskim

Amerykanska korporacja Cortec Corporation wprowadzita aktywny nanoproszek o nazwie
,»VpCl 609” zapobiegajacy korozji elektrochemicznej powierzchni metali zelaznych i
powierzchni aluminiowych juz na poziomie molekularnym. Nanoproszek ulega catkowitej
biodegradacji po spelnieniu swojej roli. Tym samym moze by¢ stosowany w wielu
srodowiskach wrazliwych na toksyczne dziatanie preparatdéw chemicznych, w tym w
srodowisku morskim. Preparat spetnia normy MIL-1-22110, NACETMO0208-2008 oraz jest
zgodny z zapisami Dyrektywy RoHS?

(www.cortecvci.com)

Stowa kluczowe: srodowisko morskie, nanoproszek, biodegradowalny inhibitor korozji.

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- Www.european-coatings.com

? Dyrektywa RoHS (ang.Restriction of Hazardous Substances) 2002/95/WE z 27 stycznia 2003 r. weszta w zycie
1 lipca 2006 r. W Polsce postanowienia dyrektywy zostaty wprowadzone za posrednictwem Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z 27 marca 2007 roku w sprawie szczegdtowych wymagan dotyczacych ograniczenia
wykorzystywania w sprzgcie elektronicznym i elektrycznym niektorych substancji mogacych negatywnie
oddziatywa¢ na $srodowisko.
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K(IMP INSTYTUT
MECHANIKI PRECYZYJNEJ

01-796 Warszawa, ul. Duchniaka 3, tel.: 022/ 56 02 600, fax.: 022/ 663 43 32
e-mail:info@imp.edu.pl, www.imp.edu.pl

ZAKEAD OCHRONY SRODOWISKA
tel. 022/ 56 02 866, 56 02 562 e-mail: ela.rubel@imp.edu.pl, kszmig@imp.edu.pl

Zleceniodawca:
Ministerstwo Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa

UMOWA Nr 4/BAT/12 z dnia 2.08.2012
Zlecenie Nr 17.0.02.059

SPRAWOZDANIE

z pracy badawczej pt.:

Analiza stanu techniki w zakresie
Najlepszych Dost¢pnych Technik
dla branzy obrobki powierzchniowej metali

Etap 11/2012

Autorzy:
mgr inz. Elzbieta Rubel
dr inz. Katarzyna Szmigielska

podpis i piecze¢ dyrektora

Narodowy Fundusz
Ochrony Srodowiska
i Gospodarki Wodnej

Sfinansowano ze §rodkéw Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki
Wodnej pochodzacych z oplat rejestracyjnych na zamowienie Ministra Srodowiska

Praca na prawach autorskich, rozpowszechnianie zastrzezone
Niniejsze wyniki nie moga by¢ powielane w catosci ani w czg$ci bez pisemnej zgody

Instytutu Mechaniki Precyzyjnej

Warszawa, listopad 2012
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PRACE ROZPOCZETO: 1.10.2012 PRACE UKONCZONO: 20.11.2012

Praca realizowana jest na zlecenie Skarbu Panstwa — Ministra Srodowiska, stosownie do
umowy Nr 4/BAT/12 w zwiazku z obowiazkiem krajow cztonkowskich UE systematycznego
Sledzenia kierunkow rozwoju technik i technologii w poszczegdlnych sektorach przemystu
(dyrektywa IPPC — Dyrektywa Rady 96/61/WE § 16, wersja skodyfikowana 2008/1/WE § 17)

Kierownik Tematu: Starszy Specjalista Badawczo-Techniczny, Kierownik Zaktadu Ochrony
Srodowiska - mgr inz. Elzbieta Rubel

Podpis

Rozdzielnik:
- Ministerstwo Srodowiska 2 egz.
- IMP 2 egz.

w tym:

- Biblioteka IMP 1 egz. Nr3

-ZS 1 egz. Nr4
[lo$¢ stron: 16
EGZ.Nr.................

Spis tresci
1. Wstep

2. Karty informacyjne BAT

2(16)



1. Wstep

Celem pracy jest biezace §ledzenie postepu techniczno-technologicznego w branzy obrobki
powierzchniowej metali. Instalacje obrobki powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych,
przekraczajace okreslone w Dyrektywie IPPC (Dyrektywa Rady 96/61/WE, wersja
skodyfikowana Dyrektywa 2008/1/WE) progi wydajnos$ci podlegaja obowiazkowi uzyskania
pozwolenia zintegrowanego i s zobligowane do stosowania Najlepszej Dostgpnej Techniki
zwanej potocznie BAT od angielskiej nazwy Best Available Techniques.

Najszerszym zrodtem informacji na temat BAT dla branzy jest opublikowany, przez
Europejskie Biuro IPPC w Sewilli, dokument referencyjny w jezyku angielskim ,,Integrated
Pollution Prevention and Control — Reference Document on Best Available Techniques
for the Surface Treatment of Metals and Plastics, August 2006 tzw. BREF STM.

Instytut Mechaniki Precyzyjnej opracowat na zlecenie Ministerstwa Srodowiska poradnik
branzowy pt: ,,Najlepsze Dostgpne Techniki (BAT) - Wytyczne dla powierzchniowe;j
obrobki metali i tworzyw sztucznych - Aktualizacja styczen 2009”. Opracowanie ma na
celu przedstawienie wymagan Najlepszej Dostepnej Techniki (BAT) w branzy obrobki
powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych oraz zestawienie niezbgdnych informac;ji
pomocnych w procesie aplikacji 1 udzielania pozwolen zintegrowanych. Dostgpne jest na
stronie internetowej Ministerstwa Srodowiska.

Zatacznik III poradnika to przetlumaczony spis tresci dokumentu referencyjnego Najlepszej
Dostepnej Techniki dla obrobki powierzchniowej metali 1 tworzyw sztucznych (26. BREF
STM), ktoéry utatwi odnalezienie w dokumencie BREF, jak dotad dostgpnym jedynie w
jezyku angielskim, szukanych informacji na temat BAT.

Rodzaje instalacji branzy obrobki powierzchniowej wymagajace pozwolenia zintegrowanego
(z Zalacznika I Dyrektywy IPPC):
Obrobka metali Zelaznych:
2.3 ¢) do naktadania powtok metalicznych z wsadem ponad 2 tony surowki na godzing
Obrobka powierzchniowa metali:
2.6 do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objgtos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m’
Obrobka powierzchniowa z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych:
6.7 do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie.

Dokument niniejszy jest wynikiem przegladu literaturowego 1 analizy stanu techniki w
zakresie Najlepszych Dostepnych Technik dla branzy obrobki powierzchniowej metali i
tworzyw sztucznych dla II potowy 2012 roku, co stanowi Etap 11/2012, informacji
przekazywanej do Ministerstwa Srodowiska w formie elektronicznej i wydruku
komputerowego.
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2. Karty informacyjne BAT

Zalaczono 12 kart informacyjnych wraz z kserokopia dostgpnego, opublikowanego materiatu
zrodlowego.

Karty informacyjne sa opracowaniem wykonanego przegladu literaturowego i analizy
informacji w zakresie nowych rozwiazan technicznych lub technologicznych juz wdrozonych
badz gotowych do aplikacji w instalacjach przemystowych branzy obrébki powierzchniowej
metali 1 tworzyw sztucznych stanowiacych Najlepsza Dostepna Technike (BAT).

Materiatl przygotowano na podstawie dostepnych zrédet informacji bedacych w posiadaniu
Wykonawcy umowy.
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KARTA INFORMACYJNA BAT listopad 2012
Tytut thumaczony:

Diirr buduje lini¢ lakiernicza dla Smarta we Francji

Tytul oryginatu:
Dirr baut Decklacklinie fir Smart in Frankreich

Zrodto:
Galvanotechnik
Alteste Fachzeitschrift fiir die Praxis der Oberflichenbehandlung

7/2012, Str. 1483

(Nr 7, lipiec 2012, strony 1411-1632)
www.leuze-verlag.de

Miesiecznik w jezyku niemieckim

Firma Diirr buduje nowa linig lakiernicza w fabryce Smart France SAS w Hambach, we
Francji. Koncepcja urzadzen oparta jest na integracji procesu lakierowania karoserii
samochodowych w systemie IPP 2 (Integrated Paint Process). W pelni zautomatyzowany
proces zapewnia otrzymanie powlok bez wad 1 nie wprowadza suszenia pomigdzy
naktadaniem pierwszej i drugiej warstwy lakieru podstawowego. W sktad linii wchodzi 12
robotow do technik aplikacyjnych, wyposazonych w wysokosprawne rotacyjne rozpylacze
lakieru EcoBell 3 i automat do zmiany koloru lakieru EcoLCC, dzigki czemu straty farby sa
ograniczone do minimum. Z kabing lakiernicza wspotpracuje suchy ekoskruber
(EcoDryScruber), co gwarantuje 60% oszcz¢dnos$¢ energii w catej linii. Technologia jest
przyjazna Srodowisku ze wzgledu na stosowanie lakierow wodorozcienczalnych. Do konca
2012 roku linig opusci 55 polakierowanych karoserii modelu Smart (2 na godzing).
Pierwsza taka linia zostata uruchomiona przez Diirr w fabryce samochodéw Mercedes-Benz
w Kecskemet na Wegrzech.

(www.durr.com )

Stowa kluczowe: optymalizacja procesow, integracja procesu, oszcz¢dnos¢ energii,
lakierowanie karoserii, suchy ekoskruber, lakiery wodorozcienczalne

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.leuze-verlag.de

Opracowanie: E. Rubel

5(16)
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Tytul thumaczony:
Odzysk metali szlachetnych w galwanotechnice w urzadzeniach Gross
Wassertechnik sp.z o.0.

Tytut oryginatu:
Edelmetallriickgewinnung in der Galvanotechnik mit der Gross
Wassertechnik GmbH

Zrodto:
Galvanotechnik
Alteste Fachzeitschrift fiir die Praxis der Oberflichenbehandlung

7/2012, Str. 1606

(Nr 7, lipiec 2012, strony 1411-1632)
www.leuze-verlag.de

Miesiecznik w jezyku niemieckim

W procesach galwanicznego pokrywania metalami szlachetnymi, znaczne ilo$ci metalu
trafiaja do ptuczek - stgzenie moze dochodzi¢ nawet do 25 % zawartosSci elektrolitu w
phuczkach. Istnieje wiele technik stosowanych do odzysku metali z wod poptucznych (odzysk
bezposredni, katoda gabczasta), ale zawsze pozostaje pewne stgzenie na poziomie
miligramoéw na litr, ktérego obnizenie jest albo bardzo czasochtonne, albo kosztowne.
Firma Gross Wassertechnik opracowata szereg urzadzen, ktore zapewniaja szybki i pewny
odzysk metali szlachetnych: zlota, platyny, rodu i srebra. Urzadzenia o wydajnosci od 20 do
150 litrow dziennie sa przetestowane 1 gotowe do wprowadzenia na rynek.

Urzadzenia pilotowe, ktore z 1000 litrow roztworu, w ciagu 2 godzin usuwaja zloto do
stezenia na granicy wykrywalnosci, czekaja na przetestowanie w przemysle. Firma Gross
Wassertechnik jest zainteresowana udostgpnieniem tych urzadzen do przetestowania.
(www.gross-wassertechnik.de )

Stowa kluczowe: odzysk metali szlachetnych, odzysk bezposredni,

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.leuze-verlag.de

Opracowanie: E. Rubel
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KARTA INFORMACYJNA BAT listopad 2012

Tytul thumaczony:
Z praktyki — dla praktyki

Efektywnos$¢ energetyczna w oczyszczaniu sciekOw

Tytut oryginatu:
Aus der Praxis — fiir die Praxis
Energieeffizienz bei der Abwasserbehandlung

Zrédto:
Galvanotechnik
Alteste Fachzeitschrift fiir die Praxis der Oberflichenbehandlung

8/2012, Str. 1756-1757

(Nr 8, sierpien 2012, strony 1633-1818)
www.leuze-verlag.de

Miesiecznik w jezyku niemieckim

W artykule przedstawiono szereg wskazowek odno$nie prowadzenia procesu galwanicznego
W sposOb zapewniajacy nizsze zuzycie chemikaliow, wody 1 energii, rOwniez w koncowym
etapie oczyszczania $ciekow. Wlasciwa kontrola czystosci dostarczanych przez klientow
czegsci obnizy tadunek 1 zanieczyszczenie Sciekow. Kontrola 1 utrzymanie parametrow
wlasciwego sktadu kapieli, przedtuzy jej zywotnos¢, zaoszczgdzajac chemikalia 1 energig na
przygotowanie nowej kapieli oraz ograniczy ilo§¢ zuzytych roztwordéw technologicznych do
unieszkodliwienia. Usuwanie zanieczyszczen w czasie pracy kapieli ograniczy straty napigcia
pradu elektrycznego. Praca przy nizszym st¢zeniu kapieli i nizszej temperaturze zmniejszy
zuzycie energii, obnizy koszty chemikaliow dzigki nizszemu zapotrzebowaniu. Wszystkie
powyzsze dzialania obnizaja tadunek lub ilo$¢ Sciekow do koncowej obrobki, co przynosi
wymierne korzys$ci ekonomiczne.

Stowa kluczowe: proces galwaniczny, optymalizacja procesow technologicznych,
oszczgdno$¢ chemikaliow, oszczedno$¢ energii, ograniczanie fadunku $ciekow galwanicznych

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.leuze-verlag.de

Opracowanie: E. Rubel
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KARTA INFORMACYJNA BAT listopad 2012

Tytul thumaczony:
Cenne produkty zrownowazonej produkcji

Reportaz na temat firmy Robert E. Huber sp. z o0.0.
Autor: Dr. H.U. Schwering

Tytut oryginatu:
Werthaltige Produkte aus nachhaltiger Fertigung
Eine Firmenreportage der Robert E. Huber GmbH

Zrodto:
Galvanotechnik
Alteste Fachzeitschrift fiir die Praxis der Oberflichenbehandlung

10/2012, Str. 2197-2205

(Nr 10, pazdziernik 2012, strony 2069-2310)
www.leuze-verlag.de

Miesiecznik w jezyku niemieckim

Firma Robert E. Huber wyspecjalizowata si¢ w produkcji wartosciowych przyboréw do
pisania dla odbiorcéw o §wiatowej marce.

W galwanizerni prowadzi si¢ procesy rodowania, palladowania, platynowania, niklowania
chemicznego, elektropolerowania, chromowania i zlocenia w wielu odcieniach. W artykule
przedstawiono ekologiczne i ekonomiczne prowadzenie procesow w firmie z uwzglednieniem
odzysku materiatow, oszczednosci wody 1 energii.

W celu ochrony wod gruntowych przed skazeniem w razie awarii, podtoga w pomieszczeniu
przygotowania roztwordw technologicznych jest typem bezodpltywowej wanny z tworzywa
odpornego na chemikalia. Wszystkie zbiorniki czerpalne pomp maja podwojne Sciany.
Wszystkie zbiorniki, pompy 1 fundamenty urzadzen galwanicznych stoja na kwasoodpornych
blokach z polimerobetonu, dzigki czemu zadne metalowe czg$ci konstrukcji ,,nie stoja stopa w
wodzie”, co je chroni przed korozja.

Stowa kluczowe: galwanizernia, ochrona wod gruntowych, ekologiczna i ekonomiczna
produkcja, polimerobeton w galwanizerni

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.leuze-verlag.de

Opracowanie: E. Rubel
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Tytul thumaczony:
Odpowiedz na przyszte restrykcje wobec kwasu chromowego:
Przeobrazenie z materiatu problemowego do surowca wtornego

Tytut oryginatu:
Eine Antwort auf zukiinftige Restriktionen fiir Chromséure:
Wandlung vom Problem- zum Wertstoff

Zrodto:
Galvanotechnik
Alteste Fachzeitschrift fiir die Praxis der Oberflichenbehandlung

10/2012, Str. 2212-2216

(Nr 10, pazdziernik 2012, strony 2069-2310)
www.leuze-verlag.de

Miesiecznik w jezyku niemieckim

W koncu 2011 roku w zaktadach Maltersa w Lucernie w Szwajcarii uruchomiono nowa w
peini automatyczng lini¢ do oczyszczania kwasu chromowego odzyskiwanego ze zuzytych
elektrolitow. Oczyszczony kwas ma wysoka jako$¢ pozwalajaca na ponowne uzycie go w
procesach galwanicznych. W zaktadach Blaser AG Malters w r6znych wannach jednocze$nie
znajduje si¢ okoto 54 000 litréw elektrolitu do chromowania technicznego. Wydajny
recykling kwasu chromowego, jaki ma tu miejsce, jest w tej sytuacji bardzo optacalny. Ilos¢
odpadow z procesow twardego chromowania udato si¢ ograniczy¢ do bardzo niewielkiej
ilosci: okoto 300 kg rocznie.

Zoptymalizowano takze proces regeneracji z16z jonitowych, wykorzystywanych do usuwania
wtracen innych metali z przepracowanego elektrolitu. W wyniku optymalizacji ilo$ci
zuzywanej wody ptuczacej 1 iloéci srodka regenerujacego jonity, zapotrzebowanie na kwas
siarkowy spadto o0 20%.

Cala inwestycja zwrocila si¢ w ciagu 3 lat.

(www.prowatech.ch, www.blasermalters.ch )

Stowa kluczowe: kwas chromowy, chromowanie techniczne, recykling elektrolitu,
regeneracja jonitow

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.leuze-verlag.de

Opracowanie: E. Rubel.
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Tytul thumaczony:

Arsenal na przysztos¢

Nowe centrum obrobki strumieniowo-$ciernej 1 naktadania powlok proszkowych w fabryce
kruszarek

Tytul oryginatu:
Riistzeug fiir die Zukunft

Neues Strahl- und Pulverbeschichtungszentrum fiir Brecheranlagen

Zrodto:
Metalloberflache

Magazin fiir Oberfldchentechnik

10/2012, Str. 19-21

(Nr 6, czerwiec 2012)
www.metalloberflaeche.de
Miesiecznik w jezyku niemieckim

W zaktadach Anlagenbau Sandersleben sp. z 0.0., ktéry produkuje sprzedawane na caty swiat
kruszarki (dla przemystu kamieniarskiego 1 przemystu recyklingu), obrabia si¢ elementy o
dtugosci do 16-tu metréw 1 wadze do 20 ton. W potowie 2011 roku stangta hala z nowym
zintegrowanym centrum obrobki strumieniowo-§ciernej i proceséw naktadania powtok
proszkowych. Zaoszczedzono prawie 30% powierzchni hali dzigki pozycjonowaniu
pneumatycznych urzadzen do obrobki mechanicznej oraz usytuowaniu obok siebie 2 kabin
lakierniczych i1 kabiny suszarki pod podwdjna suwnica pomostowa. Zintegrowany system
transportu umozliwia sprawng 1 elastyczna obrobke ogromnych elementow. Kazda z kabin,
zajmuje powierzchnig¢ o wymiarach 18 x 6 metrow 1 sigga na wysoko$¢ 6-ciu metrow w gore.
Funkcjonalne rozwiazanie wentylacji wyciagowej 1 zastosowanie inteligentnego systemu
oszczgdzania energii sprawito, Ze na efekty ekonomiczne nie trzeba byto dlugo czekac.
(www.lutro.de )

Stowa kluczowe: kruszarki, integracja procesu, powloki proszkowe, obrébka strumieniowo-
Scierna

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.metalloberflaeche.de

Opracowanie: E. Rubel.
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Tytul thumaczony:
Vibrodry - obrébka luznym $cierniwem na sucho

Tytul oryginatu:
Dry Vibro-Finishing Processes, Vibrodry

Autor: Paolo Radaelli

Zrodto:
Metal Finishing News

September 2012, Str. 40-41

(vol. 13, wrzesien 2012).
www.mfn.li

Dwumiesiecznik w jezyku angielskim

Znana wloska firma Rollwasch Italiana S.p.a., zajmujaca si¢ produkcja m.in. ksztattek do
obrobki luznym $cierniwem, a w szczegolnosci do obrobki wibro$ciernej powierzchni np.
metali, opracowala i opatentowala system QuattroFinish. Jest to zestaw specjalnie dobranych
ksztaltek $cierniwa o optymalnej geometrii 1 podwyzszonej zywotnos$ci. Cecha ta umozliwia
znaczace obnizenie objetosci opadow poprodukcyjnych, dzigki czemu udato sig¢ zredukowac
negatywny wptyw na srodowisko naturalne. Z drugiej strony, podwyzszona Zywotno$¢
ksztaltek pozwala na zmniejszenie kosztow operacyjnych procesu, w tym kosztow
logistycznych, zwiazanych z transportem i magazynowaniem nowych i zuzytych partii
ksztattek. Pozwala to rowniez na redukcje emisji zanieczyszczen do srodowiska. Program
obrobki QuattroFinish obejmuje serig ksztattek o réznej geometrii, o zréznicowanych
wymiarach. Zoptymalizowana geometria ksztaltek Scierniwa umozliwia odejscie od
klasycznego procesu obrobki na mokro i przejscie do obrobki na sucho, tzw. proces Vibrodry,
oferowany rowniez przez firm¢ Rollwasch Italiana S.p.a.. Proces ten mozna zastosowac
zarowno do obrobki 1 wykafczania powierzchni metalowych, jak i z tworzywa sztucznego
czy nawet drewna.

(www.rollwasch.it)

Stowa kluczowe: obrobka luZznym $cierniwem, ksztattki o przedtuzonej Zywotnosci, system
QuattroFinish, obrobka wykonczeniowa na sucho, proces Vibrodry, proces przyjazny dla
srodowiska, obnizenie kosztow procesu.

Dostep do materialow zrédlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.mfn.li

Opracowanie: K. Szmigielska
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Tytul oryginatu:
Farba o dlugotrwalej odpornosci na zarysowania

Zrodto:

Lakiernictwo Przemystowe
5(79)/2012, Str. 6

(Nr 5(79), wrzesien-pazdziernik 2012)
www. lakiernictwo.net
Dwumiesiecznik w jezyku polskim

Firma BASF zaprezentowata innowacyjne rozwiazania z dziedziny ekologicznego
lakiernictwa dla przemystu motoryzacyjnego. Innowacyjny lakier bezbarwny iGloss® pozwala
na znaczne obnizenie ilosci powstajacych mikropgknig¢ lub zarysowan na powierzchni, a
przez to na wydtuzenie czasu eksploatacji pojazdu bez koniecznos$ci prac konserwacyjnych.
Dodatkowo, opracowany proces zintegrowanego lakierowania skraca czynno$ci malowania
karoserii. Jest to mozliwe dzigki zredukowaniu catego etapu naktadania podktadu, poprzez
jego zastapienie systemem nowoczesnych 1 trwalych powlok bazowych. Skutkuje to
zmniejszeniem zuzycia pradu i1 redukcja emisji szkodliwych substancji do atmosfery.

Stowa kluczowe: przemyst samochodowy, lakiernictwo ekologiczne, powtoki bazowe,
innowacyjny lakier bezbarwny iGloss®.

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- www.lakiernictwo.net

Opracowanie: K. Szmigielska
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Tytul oryginatu:

Wymierne korzysci

Wdrozenie technologii Oxilan® w firmie CNH
Autor: Grzegorz Petka

Zrédto:

Lakiernictwo Przemystowe
5(79)/2012, Str. 37-39

(Nr 5(79), wrzesien-pazdziernik 2012)
www. lakiernictwo.net
Dwumiesiecznik w jezyku polskim

W 2010 r. w ptockim oddziale firmy CNH zmodernizowano dwie z trzech linii
technologicznych. Dotychczasowy proces fosforanowania cynkowego zastapiono procesem
chemicznego przygotowania powierzchni opartym na technologii Oxilan® niemieckiej firmy
Chemetall sp. z 0.0. Podstawowym elementem technologii Oxilan® sg silany, tworzace w
roztworach wodnych wiazania chemiczne pomigdzy metalem 1 farba, utrwalane w procesie
polimeryzacji farby. Pozwala to na uzyskanie dla warstw o grubosci rzedu 100 nm, takiej
samej lub lepszej odpornosci na korozje jak w tradycyjnym fosforanowaniu cynkowym.

W zwiazku z modernizacja zlikwidowano niektore wanny, pompy i rozbudowano proces
ptukania kaskadowego, co wplyngto znaczaco na zmniejszenie zuzycia wody 1 pradu oraz
ilo$ci odpadoéw poprocesowych (w tym szlamu z fosforanowania). Dodatkowo wprowadzono
system malowania jednowarstwowego z wykorzystaniem farby Monolayer®. Takie podejscie
przyniosto wymierne korzysci dla firmy, jak i dla ochrony zdrowia pracownikow i $srodowiska
naturalnego.

Znacznie zwigkszyla si¢ wydajno$¢ malarni przy jednoczesnym zmniejszeniu zuzycia
materialow 1 skrdceniu czasu przygotowania powierzchni.

Oszczednoscei zwiazane z wdrozeniem technologii Oxilan® na liniach lakierniczych w CNH:

e zmniejszenie zuzycia wody ok. 100 tys. zl/rok
e zmniejszenie zuzycia wody demineralizowanej ok. 160 tys. zl/rok
e zmniejszenie zuzycia materiatdw pomocniczych ok. 150 tys. zl/rok
e redukcja ilosci energii elektryczne;j ok. 100 tys. zl/rok
e redukcja ilo$ci odpaddéw (szlamu z fosforanowania) ok. 10 tys. zt/rok

Eacznie oszczednosci z wprowadzenia technologii Oxilan® wyniosty ok. 520 tys. zb/rok.

Stowa kluczowe: proekologiczna technologia przygotowania powierzchni Oxilan®,
polisiloksany, zwigkszona odpornos¢ korozyjna, oszczedno$¢ energii, oszczednos$¢ zuzycia
wody.

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 22/ 56 02 523
- www.lakiernictwo.net

Opracowanie: K. Szmigielska
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Tytul oryginatu:

Bez rozpuszczalnikOw organicznych

Olej do ochrony antykorozyjne;j
Autor: Marek Suchecki (Kluthe Poland sp. z 0.0)

Zrodto:

Lakiernictwo Przemystowe
5(79)/2012, Str. 44

(Nr 5(79), wrzesien-pazdziernik 2012)
www.lakiernictwo.net
Dwumiesiecznik w jezyku polskim

Firma Kluthe opracowata i wprowadzita na rynek nowatorski produkt CUSTOS 1012AZ
stuzacy do ochrony antykorozyjnej stopéw na osnowie zelaza oraz powierzchni stalowych.
Glowna zaleta tego produktu jest brak w jego sktadzie rozpuszczalnikéw organicznych, co
sprawia, ze produkt ten jest przyjazny dla srodowiska. Wérdd innych wtasciwos$ci opisanych
w artykule nalezy wymieni¢ dwie:

e produkt tworzy bardzo cienka i1 tatwa do usunigcia powtoke ochronna.
e bardzo dobrze chroni przed korozja zardwno stopy zelaza jak tez powierzchnie
cynkowe, spelniajac surowe wymagania zawarte w normie DIN EN ISO 6270-2 CH.

Powtoke CUSTOS 1012AZ nanosi si¢ na powierzchnie poprzez zanurzenie, przeptyw lub
natrysk.

Stowa kluczowe: ochrona antykorozyjna, stopy Zelaza i cynku, ograniczenie emisji LZO
(lotnych substancji organicznych).

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 22/ 56 02 523
- www.lakiernictwo.net

Opracowanie: K. Szmigielska
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Tytul oryginatu:

Przetomowa technologia przygotowania powierzchni
UniPrep firmy Atotech

Zrédto:

Lakiernictwo Przemystowe
5(79)/2012, Str. 47-49

(Nr 5(79), wrzesien-pazdziernik 2012)
www. lakiernictwo.net
Dwumiesiecznik w jezyku polskim

Firma Atotech oferuje technologie przygotowania powierzchni przed malowaniem, wolne od
fosforanéw, ktére umozliwiaja uzytkownikom uzyskanie doskonatej jakosci przy
jednoczesnym spetnieniu najbardziej rygorystycznych przepisow srodowiskowych.
Tradycyjne procesy przygotowania powierzchni przed malowaniem - odtluszczanie metalu
oraz natozenie powtoki konwersyjnej, zazwyczaj w postaci fosforanowania zelazowego lub
cynkowego moga prowadzi¢ do zanieczyszczenia srodowiska, przyczyniajac si¢ do procesu
eutrofizacji wod. Dodatkowo konwencjonalne rozwiazania zwigkszaja koszty procesu
poprzez powstawanie uciazliwych produktéw ubocznych z procesu fosforanowania, takich
jak kamien 1 szlam. System UniPrep firmy Atotech oferuje odttuszczanie oparte na procesie
biochemicznym w potaczeniu z silnie emulgujacymi substancjami powierzchniowo
czynnymi, co umozliwia ograniczenie emisji LZO stosowanych do tej pory w odttuszczaniu.
Ta przetomowa technologia wydtuza czas uzytkowania kapieli, zapewnia idealne
przygotowanie powierzchni r6znych podtozy (aluminium, stali, miedzi, mosiadzu, brazu 1
ocynkowanych) przed malowaniem. Zmniejsza takze obciazenie oczyszczalni $ciekow dzigki
redukcji tadunku 1 ilo$ci sciekow poddawanych oczyszczaniu.

Stowa kluczowe: odttuszczanie, system biochemiczny, ograniczenie emisji LZO (lotnych
substancji organicznych), zmniejszenie ilosci Sciekow.

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 22/ 56 02 523
- www.lakiernictwo.net

Opracowanie: K. Szmigielska
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Tytul thumaczony:
Weze techniczne z surowcow odnawialnych

Tytul oryginatu:
Hoses based on renewable raw materials

Zrodto:

European Coatings Journal
10/2012, Str. 48

(Nr 10, pazdziernik 2012).

WWW.european-coatings.com
Miesiecznik w jezyku angielskim

Niemiecka firma Masterflex S.A. wprowadza na rynek weze techniczne z nowej ekologicznej
linii ,,Master-PURgreen”. Weze te produkowane sa w catosci z surowcow odnawialnych 1
stanowia ciekawa modyfikacj¢ dotychczasowych linii technologicznych. Podstawowym
sktadnikiem nowego produktu jest termoplastyczny poliuretan (TPU) o twardosci wedtug
skali Shore'a okoto 80 °Sh A. Nowe rodzaje wezy, zar6wno ssawnych jak i przesylowych,
wystepuja w wariantach ,,Master-PURgreen” L, H 1 HX. We¢ze z materiatow odnawialnych
zostaly zaprojektowane w kilku odmianach w zaleznosci od ich przeznaczenia — lekkie,
srednio cigzkie 1 do zadan specjalnych. Weze do zadan specjalnych charakteryzuja si¢
specjalnie wzmocnionymi $ciankami. Nowa seria wezy przeznaczona jest do przesytania
gazdw, cieczy oraz pylow, odprowadzania materiatow Sciernych, a takze jako elementy
zabezpieczajace o podwyzszonej odpornos$ci mechanicznej. Nowa seria produktéw spetnia
standardy, jakim podlegaja modele z serii ,,Master-PUR”.

(www.masterflex.de)

Stowa kluczowe: surowce odnawialne, termoplastyczny poliuretan (TPU), weze
wentylacyjne, Master-PURgreen.

Dostep do materialow zrodlowych:
- Biblioteka Instytutu Mechaniki Precyzyjnej, www.imp.edu.pl, tel. 022/ 56 02 523
- WWw.european-coatings.com

Opracowanie: K. Szmigielska
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