WD-12
Stan 06/08

Inl.ll INSTYTUT CHEMICZNEJ PRZEROBKI WEGLA
ul. Zamkowa 1, 41-803 Zabrze
tel.: 032-271-00-41 | fax.: 032-271-08-09

Rok zatozenia 1955 e-mail: office@ichpw.zabrze.pl | internet: www.ichpw.zabrze.pl

SPRAWOZDANIE

z wykonania pracy pt.:

Analiza stanu techniki w zakresie
Najlepszych Dostepnych Technik

dla branzy koksowniczej

Etap IlI

podpis i piecze¢ dyrektora

¥ Sfinansowano ze $rodkéw Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska

Narodowy Fundusz i Gospodarki Wodnej pochodzacych z optat rejestracyjnych na zaméwienie

Ochrony Srodowiska

i Gospodarki Wodnej Ministra Srodowiska

Zabrze, wrzesien 2009 r.



WD-12
Stan 06/08

105/2009

. nr ewidencyjny IChPW
Zleceniodawca:

Ministerstwo Srodowiska

Termin rozpoczecia projektu: 01.01.09
Termin zakohczenia projektu: 30.11.09
Nr tematu w IChPW: 5.50/09

Nr umowy: 4/BAT/2009

TEMAT: ANALIZA STANU TECHNIKI W ZAKRESIE NAJLEPSZYCH
DOSTEPNYCH TECHNIK DLA BRANZY KOKSOWNICZEJ

Kierownik tematu: mgr inz. Bogumita Latkowska

Autorzy:

1. mgr inz. Bogumita Latkowska

Konsultant: dr inz. Aleksander Sobolewski 2. mgr inz. Radostaw Lajnert

podpis
Rozdzielnik: )
¢ Ministerstwo Srodowiska 2 egz.
o ICHPW 2 egz.
w tym:
— DUF 1 egz.
- CIT 1 egz.

llos¢ stron: 10



WD-12

Stan 06/08
SPIS TRESCI

PODSTAWA OPRA COW AN A e e e e aaaas 4
PRZEDMIOT OPRACOW AN A e e e aaaaas 4
ZAKRES OPRA COWANI A e e e e e e 4
CEL OP R A C O AN A e e e e e aeans 4
WPROWADZENIE ...ttt e e e e et e et e e e e e aaaanas 4
MET ODY K A P RA Y e e e e e e e e e s aaaaas 5
KARTY INFORMA CY INE ..ot e et et e e e e e s aaaaas 6



1 PODSTAWA OPRACOWANIA

Podstawa opracowania jest umowa dwustronna nr 4/BAT/2009 zawarta pomigdzy
Ministerstwem Srodowiska a Instytutem Chemicznej Przeroébki Wegla. Zgodnie z umowa niniejsze

opracowanie stanowi Etap 111 pracy wykonany w okresie od 01.07.09 do 30.09.009.

2 PRZEDMIOT OPRACOWANIA
Przedmiotem opracowania jest przeglad stanu techniki w zakresie Najlepszych Dostepnych

Technik dla branzy koksownicze;.

3 ZAKRES OPRACOWANIA
Zakres opracowania obejmuje nastepujace zagadnienia:

1. Wykonanie przegladow literaturowych: bazy Elsevier Journals, Sprinter Journals
(Biblioteka Wirtualnej Nauki), czasopism krajowych i zagranicznych, publikacji
konferencyjnych, seminaryjnych krajowych i zagranicznych.

2. Informacje zbiorcza dla Zamawiajacego W postaci zestawu Kart informacyjnych
przedstawiajacych ~ opisy =~ wdrozonych  nowych  technik  koksowniczych

ograniczajacych emisj¢ zanieczyszczen z produkeji koksu.

4 CEL OPRACOWANIA
Celem opracowania jest biezace §ledzenie postgpu techniczno-technologicznego w branzy

koksowniczej w zakresie wdrozen nowych rozwigzan.

5 WPROWADZENIE

Zaktady koksownicze, w mys$l Ustawy “Prawo ochrony s$rodowiska”, zobligowane sa do
prowadzenia produkcji przy zastosowaniu “najlepszej dostepnej techniki” (Best Available

Technigues) zwanej potocznie BAT.

Dla krajow zrzeszonych w Unii Europejskiej w 2000 r zostal przygotowany dokument
referencyjny BAT dla obszaru hutnictwa zelaza i stali - “Best Available Techniques Reference
Document on the Production of Iron and Steel” tzw. BREF. Dokument ten, opracowany przez Joint
Research Centre - Institute for Prospective Technological Studies w Sewilli, jest zestawem opiséw
rozwiazan technologicznych zalecanych dla branzy hutniczej zawierajacych takze informacje

dotyczace branzy koksownicze;j.

Na zlecenie Ministerstwa Srodowiska w 2004 r, zostat opracowany, przez Instytut Chemicznej
Przerobki Wegla Przewodnik Metodyczny pt.: ,,Najlepsze Dostgpne Techniki (BAT) wytyczne dla

branzy koksowniczej”. Dokument ten bgdacy rezultatem wymiany informacji prowadzonej za



posrednictwem Technicznej Grupy Roboczej d/s przemystu koksowniczego, ktdérego
przeznaczeniem jest pomoc merytoryczna i wsparcie zarowno dla operatoréw instalacji
produkujacych koks, jak 1 dla organow wladz administracyjnych w procesie uzgadniania

warunkow i wydawania Pozwolen Zintegrowanych.

Zgodnie z zapisami zamieszczonymi w ustawie Prawo Ochrony Srodowiska (art. 206 ust.1),
Minister witasciwy do spraw srodowiska gromadzi informacje o najlepszych dostepnych technikach
W poszczegblnych dziedzinach przemystu. Dokument niniejszy jest kolejna praca studialna
informujaca o ewaluacji rozwiazan technicznych juz aplikowanych badz gotowych do aplikacji
w branzy koksowniczej za lata 2008/2009. Praca jest realizowana etapowo, niniejsze sprawozdanie
zgodnie z umowa jest 111 etapem pracy i przedstawione zostanie Zamawiajacemu w sprawozdaniu

kwartalnym.

6 METODYKA PRACY
Metodyka wykonania pracy jest nastepujaca:

— dokonanie przegladu dostepnych informacji w zakresie nowych technik
stosowanych przy produkcji koksu dazacych do zapobiegania i kontroli emisji

zanieczyszczen powstajacych w wyniku aktywnosci gospodarczej,
— analiza zebranych danych informacyjnych,

— opracowanie dokumentu zbiorczego bedacego zestawieniem kart informacyjnych
dotyczacych nowych technik wdrozonych lub przygotowanych do aplikacji

W branzy koksowniczej.

Zawarto$¢ karty informacyjnej:
—  obszar merytoryczny z odniesieniem do rozwiazania podanego w dokumentach:

1 “Best Available Techniques Reference Document on the Production
of Iron and Steel” tzw. BREF (jezeli dana technika w ww.
dokumencie jest rozwazana jako PI (Process Integrated measures) lub
EP (End of Pipe techniques)

2 ,Najlepsze Dostgpne Techniki (BAT) wytyczne dla branzy
koksowniczej” (jezeli dana technika www. dokumencie jest
rozwazana jako  sposéb  zapobiegania i/lub  ograniczania
oddzialywania instalacji na $rodowisko - rozdzial 6 lub zostala
zamieszczona W swiatowych trendach rozwoju technik ograniczania

emisji w produkcji koksu — rozdziat 8)



—  Nazwa rozwiazania technologicznego wraz z wypunktowaniem nowosci

—  Miejsce wdrozenia

—  Efekty wdrozenia (ekologiczne, ekonomiczne)

—  Koszty wdrozenia (jezeli sa dostgpne)

—  Zr6dto informacji (konferencja, literatura itp.- autor, tytut, $ciezka dostepu)
—  Stowa kluczowe

—  Uwagi

7 Karty Informacyjne

W  zalaczeniu przedstawiono 4 Kkarty informacyjne wraz z kserokopia dostgpnego,

opublikowanego materiatu zrodlowego.



KARTA INFORMACYJNA
Analiza stanu techniki w zakresie

Najlepszych Dostgpnych Technik - BAT dla branzy koksownicze;j

Obszar merytoryczny

Nr wg BREF Sewilla 2000
(PI lub EP tytul)

Nrwg NDT-BAT
(monografia ICHPW)

Pl.1

6.4.2 Rownomierna praca baterii koksowniczej

Nazwa rozwigzania
technologicznego

Przyrzad do obserwacji procesow w warunkach
wysokotemperaturowych

Opis rozwigzania

wypunktowanie
nowosci

Opracowano koncepcje urzadzenia do optycznej kontroli procesow
wysokotemperaturowych wewnatrz urzadzen takich jak reaktory
termiczne 1 piece koksownicze. Urzadzenie zbudowane jest z
koncentrycznych elementdéw cylindrycznych z uktadem optycznym
ze szkta krzemionkowego oraz wydajnym uktadem chlodzenia.

- mozliwo$¢ ciaglej kontroli proceséw wysokotemperaturowych.

Miejsce wdrozenia

Brak informac;ji.

Planowane efekty
wdrozenia

- mozliwo$¢ oceny procesu spalania oraz stanu technicznego
badanego obszaru.

Koszty wdrozenia

Brak informac;ji.

Zrédlo informacji

Akira Okabe, Ohmura-shi (JP)

United States Patent No.: US 2007/0125962 Al
Observation unit.

June 7, 2007

Stowa kluczowe

Procesy wysokotemperaturowe, bateria koksownicza, monitoring
ciagly.

Uwagi

Data 15.07.2009

Opracowal:

mgr inz. Radoslaw Lajnert




KARTA INFORMACYJNA
Analiza stanu techniki w zakresie

Najlepszych Dostgpnych Technik - BAT dla branzy koksownicze;j

Obszar merytoryczny

Nr wg BREF Sewilla 2000
(PI lub EP tytul)

Nrwg NDT-BAT
(monografia ICHPW)

P15

8.1 Indywidualna regulacja ciSnienia w
komorze koksowniczej

Nazwa rozwigzania
technologicznego

Metoda i urzadzenie do redukcji emisji z piecow koksowniczych

Opis rozwigzania

wypunktowanie
nowosci

Opracowano metode redukcji emisji z procesu koksownia w baterii
koksowniczej. Metoda opiera si¢ na nowym ukladzie regulacyjnym
umieszczonym w czes$ci kolanowej rury wznos$nej odbieralnika.
Regulacja jest niezalezna dla kazdej komory koksownicze;j.
Rozwiazanie polega na zastapieniu standardowego stozkowej klapy
odcinajacej, zaworem elektromagnetycznym o regulowanym
potozeniu.

- indywidualna regulacja przeptywu gazu z komory koksowniczej
do odbieralnika.

Miejsce wdrozenia

Brak informacji.

Planowane efekty
wdrozenia

- zmniejszenie emisji do powietrza z procesu koksownia w baterii
koksowniczej.

Koszty wdrozenia

Brak informacji.

Zrédlo informacji

S. Pivot, F. Benzi

European patent application EP 1 746 142 A2

Method of reducing polluting emissions from coke ovens, and
device for its implementation.

24.01.2007

Stowa kluczowe

Komora koksownicza, odbieralnik, gaz koksowniczy.

Uwagi

Data 14.09.2009

Opracowal:

mgr inz. Radoslaw Lajnert




KARTA INFORMACYJNA
Analiza stanu techniki w zakresie

Najlepszych Dostgpnych Technik - BAT dla branzy koksownicze;j

Obszar merytoryczny

Nr wg BREF Sewilla 2000
(PI lub EP tytul)

Nr wg NDT-BAT
(monografia ICHPW)

EP.1

6.5.1 Zmniejszenie emisji z obsadzania komaor
koksowniczych

Nazwa rozwigzania
technologicznego

Pomiar emisji z drzwi piecowych komory koksowniczej.

Opis rozwigzania

wypunktowanie
nowosci

Przedstawiono rozwiazanie polegajace na bezposrednim pomiarze
emisji z drzwi piecowych baterii koksowniczej. Rozwiazanie polega
na obudowaniu (po procesie zasypania komory) drzwi komory
koksownicze] szczelnym materiatem i odprowadzenie gazoéw od
strony maszynowej i koksowej poziomym przewodem do miejsca
poboru prébek.

- bezposredni pomiar emisji gazu koksowniczego z drzwi
piecowych podczas procesu koksowania mieszanki weglowe.

Miejsce wdrozenia

Bateria koksownicza nr 5.
Koksownia ,,Przyjazn” Sp. z o.0.
ul. Koksownicza 1 42-523 Dabrowa Gornicza.

Efekty wdrozenia

- pozyskanie danych poréwnawczych dla innych metod oceny
emisji niezorganizowane;j.

Koszty wdrozenia

Brak informac;ji.

Zrédlo informacji

K. Klejnowski, B. Komosinski, J. Morel.
Pomiary emisji niezorganizowanej dla baterii koksowniczej na

przykladzie Koksowni Przyjazn Sp. z 0.0.
Czerwiec 2009

Stowa kluczowe

Emisja niezorganizowana, drzwi piecowe, bateria koksownicza.

Uwagi

Data 15.09.2009

Opracowal:

mgr inz. Radoslaw Lajnert




KARTA INFORMACYJNA
Analiza stanu techniki w zakresie

Najlepszych Dostgpnych Technik - BAT dla branzy koksownicze;j

Obszar merytoryczny

Nr wg BREF Sewilla 2000
(PI lub EP tytut)

Nr wg NDT-BAT
(monografia ICHPW)

EP.1

6.5.1 Zmniejszenie emisji z obsadzania komor
koksowniczych

Nazwa rozwigzania
technologicznego

Metoda uszczelnienia drzwi draga wyréwnawczego.

Opis rozwigzania

wypunktowanie
nowosci

Opracowano koncepcje¢ zewngtrznego uszczelniania otworu draga
wyréwnawczego. Przedmiotem koncepcji jest mobilna obudowa
dopasowana do otworu drzwi draga wyrownawczego. Instalacja
eliminuje przeplyw gazu w obszarze drzwi draga wyréwnawczego.
Koncepcja przewiduje rozne warianty, zar6wno z zainstalowanym
wentylatorem redukujacym przeplyw gazéw jak i wylacznie z
uszczelnieniem mechanicznym.

- kontrola emisji z drzwi draga wyré6wnawczego.

Miejsce wdrozenia

Brak informac;ji.

Planowane efekty
wdrozenia

- redukcja emisji z drzwi piecowych podczas operacji
wyrownywania wsadu weglowego.

Koszty wdrozenia

Brak informac;ji.

Zrédlo informacji

H.J. Giertz, F.W. Cyris, F. Huhn, F. Liesewitz.

United States Patent No.: US 6,918,999 B1

Device and method for sealing levelling door aperture of a coke
oven chamber.

Jul. 19, 2005

Slowa kluczowe

Drag wyréwnawczy, system zasypowy, bateria koksownicza.

Uwagi

Data 15.07.2009

Opracowal:

mgr inz. Radoslaw Lajnert
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1 PODSTAWA OPRACOWANIA

Podstawa opracowania jest umowa dwustronna nr 4/BAT/2009 zawarta pomigdzy
Ministerstwem Srodowiska aInstytutem Chemicznej Przeroébki Wegla. Zgodnie z umowa niniejsze

opracowanie stanowi Etap IV pracy wykonany w okresie od 01.10.09 do 30.11.09.

2 PRZEDMIOT OPRACOWANIA
Przedmiotem opracowania jest przeglad stanu techniki w zakresie Najlepszych Dost¢pnych

Technik dla branzy koksownicze;j.

3 ZAKRES OPRACOWANIA
Zakres opracowania obejmuje nastepujace zagadnienia:

1. Wykonanie przegladow literaturowych: bazy Elsevier Journas, Sprinter Journals
(Biblioteka Wirtualngj Nauki), czasopism krajowych i zagranicznych, publikacji
konferencyjnych, seminaryjnych krajowych i zagranicznych.

2. Informacje zbiorcza dla Zamawiajacego W postaci zestawu Kart informacyjnych
przedstawiajacych ~ opisy =~ wdrozonych  nowych  technik  koksowniczych

ograniczajacych emisj¢ zanieczyszczen z produkeji koksu.

4 CEL OPRACOWANIA
Celem opracowania jest biezace §ledzenie postgpu techniczno-technologicznego w branzy

koksowniczej w zakresie wdrozen nowych rozwigzan.

5 WPROWADZENIE

Zaktady koksownicze, w mys$l Ustawy “Prawo ochrony s$rodowiska”, zobligowane sa do
prowadzenia produkcji przy zastosowaniu “nalepszej dostepnej techniki” (Best Available

Techniques) zwanegj potocznie BAT.

Dla krajow zrzeszonych w Unii Europejskiej w 2000 r zostal przygotowany dokument
referencyjny BAT dla obszaru hutnictwa zelaza i stali - “Best Available Techniques Reference
Document on the Production of Iron and Steel” tzw. BREF. Dokument ten, opracowany przez Joint
Research Centre - Institute for Prospective Technological Studies w Sewilli, jest zestawem opisow
rozwiazan technologicznych zalecanych dla branzy hutniczej zawierajacych takze informacje

dotyczace branzy koksownicze;j.

Na zlecenie Ministerstwa Srodowiska w 2004 r, zostat opracowany, przez Instytut Chemicznej
Przerobki Wegla Przewodnik Metodyczny pt.: ,,Najlepsze Dostgpne Techniki (BAT) wytyczne dla
branzy koksowniczej”. Dokument ten bgdacy rezultatem wymiany informacji prowadzone za



posrednictwem Technicznej Grupy Roboczej d/s przemystu koksowniczego, ktdrego
przeznaczeniem jest pomoc merytoryczna i wsparcie zarowno dla operatoréw instalacji
produkujacych koks, jak 1 dla organow wladz administracyjnych w procesie uzgadniania

warunkow i wydawania Pozwolen Zintegrowanych.

Zgodnie z zapisami zamieszczonymi w ustawie Prawo Ochrony Srodowiska (art. 206 ust.1),
Minister wiasciwy do spraw srodowiska gromadzi informacje o najlepszych dostepnych technikach
W poszczegblnych dziedzinach przemystu. Dokument ninigjszy jest kolejna praca studiana
informujaca o ewaluacji rozwiazan technicznych juz aplikowanych badz gotowych do aplikacji
w branzy koksowniczej za lata 2008/2009. Praca jest realizowana etapowo, niniejsze sprawozdanie
zgodnie z umowa jest 111 etapem pracy i przedstawione zostanie Zamawiajacemu w Sprawozdaniu

kwartalnym.

6 METODYKA PRACY
Metodyka wykonania pracy jest nastepujaca:

— dokonanie przegladu dostepnych informacji w zakresie nowych technik
stosowanych przy produkcji koksu dazacych do zapobiegania i kontroli emisji

zanieczyszczen powstajacych w wyniku aktywnosci gospodarczej,
— analiza zebranych danych informacyjnych,

— opracowanie dokumentu zbiorczego bedacego zestawieniem kart informacyjnych
dotyczacych nowych technik wdrozonych lub przygotowanych do aplikacji

W branzy koksowniczej.

Zawarto$¢ karty informacyjnej:
—  obszar merytoryczny z odniesieniem do rozwiazania podanego w dokumentach:

1 “Best Available Techniques Reference Document on the Production
of lron and Steel” tzw. BREF (jezeli dana technika w ww.
dokumencie jest rozwazana jako PI (Process Integrated measures) lub
EP (End of Pipe techniques)

2 ,Najlepsze Dostgpne Techniki (BAT) wytyczne dla branzy
koksowniczg” (jezeli dana technika www. dokumencie jest
rozwazana jako SposOb  zapobiegania i/lub  ograniczania
oddzialywania instalacji na $rodowisko - rozdzial 6 lub zostala
zamieszczona W $wiatowych trendach rozwoju technik ograniczania

emisgji w produkcji koksu —rozdziat 8)



— Nazwarozwiazania technologicznego wraz z wypunktowaniem nowosci

—  Miejsce wdrozenia

—  Efekty wdrozenia (ekologiczne, ekonomiczne)

—  Koszty wdrozenia (jezeli sa dostgpne)

—  Zr6dto informacji (konferencja, literatura itp.- autor, tytut, $ciezka dostepu)
—  Stowa kluczowe

-  Uwagi

7 Karty Informacyjne

W  zalaczeniu przedstawiono 3 Kkarty informacyjne wraz z kserokopia dostgpnego,

opublikowanego materiatu zrodtowego.



KARTA INFORMACYJNA
Analiza stanu techniki w zakresie

Najlepszych Dostgpnych Technik - BAT dla branzy koksownicze;j

Obszar merytoryczny

Nr wg BREF Sewilla 2000
(PI lub EP tytul)

Nr wg NDT-BAT
(monografia | CHPW)

6.2 Zuzycie energii

Nazwa rozwigzania
technologicznego

Ener getyczne wykor zystanie gazu kok sowniczego

Opis rozwigzania

wypunktowanie
nowosci

Przedstawiono rozwiazanie technologiczne zagospodarowania
nadmiarowego gazu koksowniczego w postaci uktadu skojarzonego.
System skojarzony zasilany przez turbing Solar pracuje ze
sprawnoscia 68% 1 zuzywa ok. 28% mniej paliwa w pordwnaniu z
oddzielna produkcja energii cieplnej i elektryczne;.

- produkcja energii elektryczng 1 pary w wysokosprawne
kogeneracji z wykorzystaniem turbin gazowych firmy Solar
zasilanych gazem koksowniczym.

Miejsce wdrozenia

Koksownia Jin Neng Coal Gasification Co., Koksownia Wusitai
Coa Coking Co., Chiny

Efekty wdrozenia

- ograniczenie emigji z upustu gazu nadmiarowego,

- produkcja energii elektrycznej w uktadzie o wysokiej sprawnosci
wytwarzania,

- mozliwo$¢ uzyskania dodatkowych przychodéw finansowych —
z6Me certyfikaty.

Koszty wdrozenia

Brak informagji.

Zrédlo informacji

Z. Figiel, J. Godyn, A. Sobolewski

Energetyczne wykorzystanie gazu koksowniczego.
Konferencja K oksownictwo 2009, 1-2 pazdziernik, Ustron-
Zawodzie, Polska

Stowa kluczowe

Gaz koksowniczy, system skojarzony, turbina, energia el ektryczna

Uwagi

Data 04.11.2009

Opracowal:

mgr inz. Radoslaw Lajnert
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Obszar merytoryczny

Nr wg BREF Sewilla 2000
(PI lub EP tytul)

Nr wg NDT-BAT
(monografia | CHPW)

Pl.1

6.4.2 Rownomierna praca baterii koksownicze

Nazwa rozwigzania
technologicznego

Zmiana wydajnosci baterii koksowniczej

Opis rozwigzania

wypunktowanie
Nowosci

Przedstawiono mozliwe do zastosowania rozwigzania ograniczania
mocy produkcyjnegj baterii koksowniczych w celu zminimalizowania
strat zwigzanych z kryzysem gospodarczym. Opisane sposoby to:

- zmnigjszenie uzysku koksu z komory,

- wydhuzenie czasu koksowania,

- wylaczenie komor lub catej baterii z eksploatacji.

- kompleksowy zestaw procedur do zastosowania na kazdej
polskig koksowni

Miejsce wdrozenia

Wszystkie polskie koksownie.

Efekty wdrozenia

- zmnigjszenie strat energetycznych i finansowych wynikajacych
Ze zmniejszenia si¢ popytu na koks,

- zminimalizowanie konieczno$ci zastosowania najbardziej
radykalnych  sposobow  ograniczania produkcji  (trwate
wylaczenie baterii z eksploatacji).

Koszty wdrozenia

Brak informagji.

Zrédlo informacji

A. Sobolewski, K. Kosyrczyk.

Reguty obowiazujace przy zmianach wydajnosci baterii
koksownicze.

Konferencja K oksownictwo 2009, 1-2 pazdziernik, Ustron-
Zawodzie, Polska

Stowa kluczowe

Bateria koksownicza, uzysk koksu, czas koksowania, wylaczenie z
eksploatacji

Uwagi

Data 13.11.2009

Opracowal:

mgr inz. Radoslaw Lajnert
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Najlepszych Dostgpnych Technik - BAT dla branzy koksownicze;j

Obszar merytoryczny

Nr wg BREF Sewilla 2000 Nr wg NDT-BAT

(Pl lub EP tytut)

(monografia | CHPW)

Pl.1

6.4.2 Rownomier na praca baterii koksownicze

Nazwa rozwigzania
technologicznego

Przestawienie baterii koksowniczej w stan goracej rezerwy wraz
ze zmiang gazu opalowego na gaz ziemny.

Opis rozwigzania

wypunktowanie
nowosci

Na skutek kryzysu ekonomicznego Koksownia ArcelorMittal Poland
S.A. Oddziat Krakow zdecydowat o postawieniu baterii WK-1 w stan
goracej rezerwy, co wymusito zmiang gazu do opalania baterii z gazu
koksowniczego na gaz ziemny zaazotowany.

— Zmiana medium grzewczego z gazu koksowniczego na gaz ziemny
zaazotowany do opalania baterii o zwigkszonej objgtosci komor
typu PWR.

Miejsce wdrozenia

K oksownia Arcelor Mittal Poland S.A. Oddzial Krakow — Polska

Efekty wdrozenia

Uniknigcie trwatego wytaczenia z eksploatacji sprawnej baterii
koksownicze).

Koszty wdrozenia

Brak informagji.

Zrédlo informacji

W. Hummer, A. Magiera, S. Mierzwinski, L. Pawlak,

W. Stefanski

Przestawienie baterii koksowniczegg WK-1 w Arcelor Mittal Poland
S.A. Oddziat Krakow w stan goracej przerwy wraz ze zmiang medium
grzewczego z gazu koksowniczego na gaz ziemny zaazotowany.
Konferencja Koksownictwo 2009, 1-2 pazdziernik, Ustron-
Zawodzie, Polska.

Slowa kluczowe

Zmiana opalania, gaz ziemny zaazotowany, goraca rezerwa.

Uwagi

Data 20.10.2009

Opracowal:

mgr inz. Radostaw Lajnert
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